PREMIARC DW-N°25

EN ISO 12153 T Ni 6625 P M21 2
AWS A5.34 ENiCrMo3T1-4
EN 2.4831

Opis i zastosowanie

DW-N625 jest drutem proszkowym do spawania stopow niklu typu 625, 825 jak rowniez super austenitycznych stali
nierdzewnych.

DW-N625 daje stabilny tfuk o minimalnej iloSci odpryskéw, pozwala na spawanie w pozycjach przymusowych.
Drut ten ma wiele zastosowan, miedzy innymi uzywa sie go do napawania powierzchni stali weglowych i
niskostopowych oraz do potaczen réznoimiennych.

Przy tagczeniu obwodowym rur nieobrotowych lepsze efekty mozna uzyskac stosujac drut DW-N625P
zamiast DW-N625.

Zalecany zakres parametrow w poz. podolnych
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Typowy skiad chemiczny stopiwa [%]

N T T N T = T 2 A 0 ) T

0.028 0.3 0.3 0.006 0.003 0.010 855 2.1 3.45 0.16 -

Typowe wiasnosci mechaniczne

R (MPa) R _(MPa) A (%) cv(J)o°c CV(J)-100°C CV(J)-196°C
472 752 38 67 63 52
Gwarantowane min.420 min.690 min.25

Pozycje spawania
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