PREMIARC DY329A

ENISO17633-AT2293NLR M213
AWS A5.22 E2209T0-4
EN 1.4462

Opis i zastosowanie

Ten rutylowy drut proszkowy daje niezwykle stabilny tuk bez odpryskéw, a samo-usuwalny zuzel ukazuje po spawaniu gtadkie i
jasne lico idealnej spoiny.

Przeznaczony jest do stali nierdzewnych duplex AISI S31803 lub EN 1.4462.

Z uwagi na wysokg zawarto$é azotu i molibdenu w stopiwie mozliwe jest uzyskanie wysokiej
odpornosci na korozje wzerowa w Srodowisku chloru.

Zalecany zakres parametrow w poz. podolnych*

Predkosé drutu (m/min)
28 . Wylot drutu

20 1.2 mm@: 20mm
18 |

BENRENERLSRERRE

50 100 150 200 250 300 350 400 450 Amp. 50 100 150 200 250 300 350 400 450 Amp.

Typowy sklad chemiczny stopiwa [%]*

03 9.3 233 34 0.14 49.0

0.75 0.97 0.019 0.006

Typowe wiasnosci mechaniczne*

R (MPa) R _(MPa) A (%) CV(J)-20°C CV(J)-46°C
656 850 29 49 43
Gwarantowane min.450 min.690 min.20

* Powyzsze wartoSci i parametry dotycza stopiwa uzyskanego w ostonie mieszank, Ar+C0,

Pozycje spawania
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