FAMILIARC DW-A°5S

EN ISO 17632-A-T46 2P M 1 H5
AWS A5.20 E71T-1M

Opis i zastosowanie
DW-A55S jest metalicznym drutem proszkowym dajacym stopiwo o niskiej zawartosSci wodoru i dobrych wtasnosSciach
mechanicznych. Mozliwo$¢ stosowania MX-A55S przy polaryzacji ujemnej (=/-) znaczaco rozszerza zakres jego stosowania

w szczegblnosci z gory na dot przy duzej szybkosci procesu.

Drut ten jest bardzo czesto stosowany w odpowiedzialnych konstrukcjach stalowych, przy budowie
statkdw, mostéw, zbiornikdw itp.

Zalecany zakres parametrow w poz. podolnych

Volt WFS (m/min)

44 28 .. Wire stick-out
42 26

g 224 1.2 mm@: 20mm
36 20 1.4 mm@: 20mm
34 18 |

32 16

30 14

28 12

26 10

24 8

22 6

20 4

18 2
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Typowy skiad chemiczny stopiwa [%]

I TR T I T T T T

0.51 1.28 0.010 0.009 - - -

Typowe wiasnosci mechaniczne
R (MPa) R_(MPa) A (%) cv(J)-20°C

535 601 24 124
Gwarantowane min.460 530~670 min.22 min.47

Przykladowa zawarto$¢ wodoru dyfundujgcego: 4.3 [ml/ 100g]

Pozycje spawania

Dopuszczenia
LR DNV GL .M.R. Inne

KOBELCO




